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Mal3 5.5 bei allen

Spannpratzen gleich
All clamping fingers
same dimensions 5.5

Mal3 42 auf vorhandener Bearbeitungsvorrichtung
763.56709C an je 20 Teilen gemeinsam bearbeiten
Dimension 42 to be machined

on 20 pieces with existing operation device 763.56709C
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